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IQenunvorrichtung 



Die Erfindung betrifft eine El emmvorrichtung fur zylindriache 
Teile. , _ . 

Zum schnellen, schlagf reien Einspannen von zylindrischen Tel- 
Ion finden Spannzangen Verwendung, die aus einer geschlitzten 
Hiilse bestenen. Die; Spannz'ange wird mittels einer ttberwurf— 
mutter in ein entsprechend geformtes konischea Gegensttick ge- 
prefit und dabei radial zusammengedriickt. 

Klemmvorrichtungen dieser Art sind fertigungatechniach schwierig 
nerstellbar und a omit teuer. AuBerdem besitzen derartige 
Spannzangen eine grofie Baulange, die keine vielaeitige Anwend— 
barke.it zulaBt und deren Einsatz hauptsacnlich auf werkzeug- 
maschinen beschrankt. . 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Klemmvorrich.- 
tung fiir zylindrische Teile zu scnaf f en, die fertigungstech.- 
nisch besonders leicht und billig nerstellbar sein soli und 
die iiberdies eine flacne, nur wenig Raum beanspruchende Bau- 
form aufweisen soil. Dabei soil ale eine zuverlaesige 
Klemmung gewahrleisten und gleichmaBige, zentrisch wirkende 
Spannkrafte erzeugen. Sie soil ferner leicht anzubringen, ein— 
fach zu betatigen und vielseitig anwendbar aein. 

Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe bei einer Klemmvor- 
richtung. fiir zylindrische Teile dadurch, daB ein zylindrischer 
Teil von einer n ach Art einer Spannzange geschlitzten Hulse 
umschlossen. ist,. die mittels eines Klemmringes re ibungs— 
shiiissig an den zylindrischen Teil gepreBt wird, und zwar 
durch Drehen des Klemmringes , der tang ntial am- Umf ang v r— 
laufende, auf die geschlitzte Hulse einwirkende Kurvenbahnen . 
aufweist. — — — — — : — — r— -— -■ — — — ; —-' y- .. • •- — : ~' 
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Die Vorteile der Erfindung kommen besonders zum Tragen, wenn 
Teile der Klemmeinrichtung aus verschleiBf estem Kunststoff 
gefertigt. sind. Der konstruktive Aufbau dieser Klemmvor- 
richtung ermoglicht namlich eine besonders leichte Ausform— 
barkeit aller Kunststof f teile , so daB eine billige Herstellung 
als Massenerzeugnis moglich ist. Trotzdem gewahrleistet diese 
Klemmvorrichtiiiig auch bei hohen Drehzahleh eine zuverlassige 
ELemmung, ohiie daB die G-efahr besteht, daB die Klemmwirkiing 
z.B. infolge von Vibrationen beeintrachtigt wird. Diese gute 
IQemmwirkung wird nach einem weitereh Merkmal d£r Erfindung 

„caucfct durcji eine \elastische Verformung des Klemmringes er— 
reicht, wobei der als Spannkurve aiisgebildete Kleminring 
gleichma&ige Radialkrafte erzeugt. Es treten demnkch beiin 
Klemmen keine Zwangskrafte .. auf , die das zusparmende Teil de— 

, fprmieren konnten. Aus diesem Grunde eignet sich die Klemm— 
vorrichtung nach der Erfindung besonders zum Zentriereri und 
Klemmen von Prazisionsteilen, wie z .B. Teilkreisen oder ' 
dergl. Die flache Bauweise, leichte Montage und einf ache Be- 
tatigung des Klemmringes gestattet deren Anwendiiiig auch in' 
kleinsten Baueinheiten, wie z.B. in lichtelektrischen Dreh— 
gebern. , s - • ' - : 

i « ,. 

In- der- Zeichnung ist. ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 
dargestellt. , 

Es. zeigt , v u.- 

Pigur 1 eihen Schnitt durch die Klemmvorrichtung nach 

der Erfindung, 
Figur 2 einen Schnitt nach der Linie II— II der 

Figur 1 in vergroBerter Darstellungsweise* 

Der Klemmring 3 wird im Ausfiihrungsbeispiel soweit im Uhac 1 -" 
zeigersinn verdreht\ bis die geschlitzte Hulse 2 reibuhgs- 
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s chliis sig gegen die Achse 1 gepreBt wircU Jm Aiisfuii37ungs-- 
beispiel . ist die gksoiaifczte . Hiilse I -2ugl0icii mich als 
Fassung f iir - einen\ieilkre^is 5 ausge^iicl^tv der Beatand-^ 
teil eines lichtelektrischen Drehgebers bekanater Art 
seiii kaim* -. 

Der Kl0mmring -3 weisfc Spanii3airveii &uf r die : 

beam Verdrehen gleichmaBige. Badialkrafte auf 4ie Stege 
der Hiilse 2 ausiiben,: Gfie reibungsschliissig gegen die 
Achse 1 gedriickt werden. . Die Teile 2 unci 3 der Klemm— 
vorrichtung konnen aus yerschleiBf estem Eunj3tstoff 
besteben ixnd ±m Sprit zgufiverfahren auf einf ache Vteise 
hergestellt sein* j ; , . . ' ? > 

Die Erfindung. ist* nich$ • aiaf die gezeigte Anwehdung;. 
bei lichtelektrischen Drehgebern beschrankty sbndern sie 
ist liberal! dort ; anwendbary wo zylindrische Teile- ge-^ 
klemmt werden sollen. v ^ ■ /- 
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Anspriiche , 



Klemrnvbrrichtung fiir zylindrische Teile, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein zylihdrischer Teil (1) von einer 
nach Art einer Spannzange geschlitzten Hiilse (2) um- 
schiossen let i 'die mitt els' eiries Klemmringes (3) ' 
reibungsschlussig an den zylindrischen Teil (1) ge-' 
preBt wird, und zwar durch Drehen des Klemmringes (3)» 
der tangential am Umfang verlaufende, auf die ge~" 
schlitzte Hiilse (2) einwirkende Kurvenbahnen (V**|/*2^*3^ 
aufweist. - J 

2. ) Klemmvorriclrfcung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , 

daB der Klemmring (3) und die als Spannzange wirkende 
Hiilse (2) aus verschleiBf estem Kunststoff gefertigt 
sind. 

3. ) Klemmvorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB der mit Kurvenbahnen ( V^/^/^j) versehene 
Klemmring (3) so gestaltet ist, daB dieser beim Spann- 
vorgang elastisch verformt wird. 

4. ) Klemmvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 

daB die als Spannzange wirkende Hiilse (2) zugleich als 
Fassung fiir einen Teilkreis (5) ausgebildet ist, und daB 
durch Drehen des Klemmringes (3) die den Teilkreis (5) 
tragende Hiilse (2) reibungsschlussig gegen die Achse (l) 
gepreBt wird. 

5. ) Die Anwendung der Klemmvorrichtung nach Anspruch 4 hei 

einem liclitelektrisclien Drehgeber. 
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The shaft carries a component' from whose boss four integrally 
formed tongues project axially.* The clamp ring is formed with a central 
hole having four spiral cam surfaces so that when, turned hard in ■ 
clockwise direction it presses . the tongues into frictional contact with 
the shaft. The clamping ring and the component it fixed can be readily 
made of injection moulded plastic* and so is cheap, simple to fit and it 
occupies little space. The fixture may be used on light precision 
parts . 
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